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Aucun document n'est autorisé.

Le matériel autorisé comprend toutes les calculatrices de poche, y compris les calculatrices
programmables alphanumériques ou a écran graphique, a condition que leur fonctionnement soit
autonome et qu'il ne soit pas fait usage d'imprimante, conformément a la circulaire n°99-181 du 16

novembre 1999

CONDITIONNEUSE DE
POTS DE YAOURT
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Présentation du systéme ;

Le besoin

Pour augmenter la qualité (cadence, hygiene, régularit¢ de dosage...) dans un but de
productivité, les PME spécialisées dans la production de produits laitiers utilisent des
conditionneuses automatisées.

Le produit
Le cycle de conditionnement est constitué des étapes suivantes.
e Libérer un pot du magasin = poste 1 (dépileur)
) Rehplir le pot a I'aide d'une doseuse = poste 2
« Déposer un opercule sur le pot = poste 3
e Thermoscéller 'opercule sur le pot = poste 4
e Inscrire la date sur l'opercule = poste §
o Déplacer le pot sur la rampe d'évacuation = poste 6 ;
Le transfert du pot vers les différénts postes est réalisé & 'aide d'un plateau tournant.

Poste 4

Poste 5

Plateau tournant

Poste 1

Poste 2

L'approvisionnement des magasins de pots vides et d'opercules ainsi que celui de la trémie de la
doseuse restent a la charge de l'opérateur.

Cycle de fonctionnement de la condi:tionneuse

Le plateau tournant possede 12 emplacements permettant de recevoir chacun un pot.

A chaque 1/12 de tour (1pas) du plateau un pot est libéré du dépileur.

Les postes (de 1 a 6) travaillent simultanément.
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Principe de fonctionnement du plateau tournant

Le plateau tournant permet de positionner le pot sous les différents postes.
Il est constitué de :
* un moteur électrique ;

* un réducteur de vitesse comprenant une transmission par courroie crantée et une
transmission par engrenages a 2 étages de réduction :
* une came tambour ;

* undisque équipé de 12 galets ;

e un capteur C1 permettant d'informer la partie commande de Ia rotation de 1 tour de la
came tambour (correspondant & une rotation de 1/12 de tour du plateau tournant).

La came tambour permet de transformer le mouvement de rotation continue (sut 1 tour) de la
came en un mouvement de rotation du plateau sur 1/12 de tour par contact d'un galet/rainure.

La forme de la rainure réalisée sur la came tambour permet d'obtenir au niveau du plateau un
mouvement sans brusques variations de vitesse.

Moteur électrique

Disque lié au plateau
supportant les pots

Galet

Came tambour

Transmission par
courroie crantée

Transmission par
engrenages

Capteur C1
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TRAVAIL DEMANDE

Partie A

L'objectif de cette partie est d'identifier certaines fonctions, les solutions constructives et les
performances du systeme.

Fonctions de services

1pt  Questionl Sur le document réponse nl
Compléter le diagramme des interacteurs en indiquant les différentes fonctions.

Définir la fonction FC2.

Solutions constructives

2pt tion Sur le document réponse N2
On donne sur le document réponse N2 le FAST partie | de la fonction FP1.

Définir les solutions constructives manquantes.

Cadence de production

ipt  Question3  Sur le document réponse n3
A partir de la présentation du systéme (pages 2/23 a 4/23) déterminer la cadence

maximum de production (nombre de pots par heure).

Partie B

L'entreprise utilisatrice de la conditionneuse souhaite adapter sa production a la demande des

centrales d'achat.
Elle fixe donc un nouveau cahier des charges au constructeur en imposant une augmentation de
la cadence de production d'environ 10%. La possibilité d’un fonctionnement a cadence plus faible

doit étre toutefois conservée.
La solution envisagée par le constructeur consiste & agir uniquement sur le temps de rotation

du plateau tournant.

L'objectif de cette partie est donc de réaliser la modification demandge.

Le nouveau cahier des charges impose {'étude des 3 points suivants.
o Analyse globale du systeme
e Faisabilité de I'évolution
e Modification du systeme

Analyse globale du systéme

1pt Question4 Sur le document réponse n'3
Compléter le schéma cingmatique du plateau tournant (voir tableau des symboles

des liaisons annexe 1).
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ot Question5  Sur le document réponse n% ‘
Proposer le cablage du capteur C1 (voir implantation du capteur sur le systéme
page 4/23). Le constructeur a choisi un capteur PNP 3 fils (voir documentation

technique annexe 2).

Faisabilité de I'évolution

Le constructeur ayant choisi d'agir uniquement sur le temps de rotation du plateau, les
caractéristiques cinématiques (vitesse et accélération) de celui-ci doivent donc é&tre modifiées.

I} s'agit ici de vérifier que l'accélération subie par le pot plein non fermé n'entraine pas une
éjection de son contenu.

L'accélération maximale pouvant étre supportée par le produit contenu dans le pot est de

6 m/s?.
Rappel. ]
Dans un mouvement de rotation, I'accélération subie par un point situé & une distance R

de I'axe de rotation est A =+ An? + At? (en m/s?)
* Accélération normale An = w?xR (en m/s?)
- W vitesse angulaire en rad/s
- R distance en m du point & l'axe de rotation

* Acceéiération tangentieile At = w'xR (en m/s?)
- W " accélération angulaire en rad/s?

Une étude du systéme avec un logiciel de calcul a permis de déterminer dans les nouvelles
conditions de fonctionnement les courbes de vitesse angulaire et d'accélération angulaire du
plateau supportant les pots de yaourt (voir courbes annexe 3 page 18/23).

Les pots sont situés a une distance de 150 mm de I'axe de rotation.

1.5pt Question6  Sur feuille de copie
L'accélération A est maximale & linstant t=0,085 s

4
Déterminer dans ces conditions I'accélération normale du pot et I'accélération
tangentielle du pot.

En deduire I'accélération maximale. Est-elle acceptable ?

Choix de la solution constructive

Determination des caractéristiques du moteur

1.5pt uestion Sur feuille de copie
A partir du schéma synoptique de la transmission de puissance du plateau
tournant donné sur la page suivante déterminer :
* lafréquence de rotation N1 du moteur en te/min ;
e lecouple moteur T1 en N.m ;
* lapuissance P1 du moteur en watts. ,

]
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Schéma synoptique de la transmission de puissance du plateau tournant

Frequence de rotation
{ Fréquence de rotation N1 } { Fréquence de rotation N2 J N3=180 tr/min

Couple T1 , Couple T2 Couple T3=12,6 N.m
~'e»’_;Varia‘teur Motéd‘r f-Ré’dUcte'ur,» ' :RédUcteurﬁ a - Plateau
| devitesse [ .asynchrone = & courroie |——» engrenages + ——> tournant
oo L triphasé - - crantée - - .came tambour ..
Tension d'alimentation /Ffappon‘ de Rapport de )
240 V monophasé
phase réduction k1=%51 1 réduction k2=—125—
Rendement n1=0,9 Rendement n2=0,8
o : /

Choix du moteur et du variateur

1.5 pt tion Sur feuille de cop’ie
Effectuer le choix du moteur le mieux adapté a partir de la documentation
constructeur annexe 4 page 19/23, en indiquant ses caractéristiques principales
(T1, N1, P1).

Question9  Sur feuille de copie
Choisir le variateur de vitesse & partir de la documentation constructeur annexe 5
page 20/23.

1.5 pt

1pt Question 10  Sur feuille de copie
La vitesse du moteur varie de 0 8 Nmax , déduire la plage de cadence de
produgtion de pots de yaourt sachant que :
—_3600"N1_
Nombre de pots de yaourt/heure T3N1+930
N1 : Fréqugnce de rotation en sortie du moteur en tr/min

implantation du moteur

L'étude portera sur la liaison encastrement entre le moteur et le support. Cette liaison est
réalisée par 4 vis CHc + rondelles + écrous.

2pts  Question 11 Sur le document réponse nS (page 15/23)
A partir de la description graphique de cette liaison (voir annexe 6 page 21/23)
indiquer, en cochant dans le tableau, la fonction de chacune des surfaces
_repérées (81, 82, S3, S4).
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Partie C

Afin de garantir une fermeture parfaitement hermétique et une ouverture facile du produit par le
consommateur, le thermoscellage de ['opercule sur le pot implique la maitrise de deux
paramétres :

- la pression de contact entre l'opercule et le pot,

- la température de soudage.

L'objectif de cette partie est de vérifier et/ou justifier les choix technologiques. I

Vérification.de la pressi-on de contact

Pendant la phase de soudage il est nécessaire d'appliquer une pression de contact entre
l'opercule et le pot. Cette pression est obtenue a partir du bloc chauffant et des 4 ressorts de
compression (voir schémas ci-dessous).

Position repos Phase d'approche Phase soudage
qups vé_n'n _

Poussar

3
»
<+— Ressorts — :
4

l_u Blec chauffant ,_,-|

Opercue

Pot

O]

La pression de contact entre le bloc chauffant et I'opercule doit étre comprise entre 2 et 2,5 Mpa
(1 Mpa =1 N/mm2).

Caractéristiques des ressorts.
 Longueur libre LO = 40,5 mm
(LO correspond & la longueur du ressort sous charge nulle)
e Raideurk=1,32 N/mm (k=F/(LO-L), L=Ilongueurressortsous lacharge F)
1) .

e L1=37mm (L1 =longueur ressort monté en position repos voir figure @ ci-dessus)

Caractéristique du vérin
e Course totale C =30 mm

Caractéristique du poste de soudage
e Course d'approche A =20 mm

Caractéristique contact bloc chauffant/opercule
e Surface de contact Sc = 30 mm?
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TPt Question 12 Sur feuille de copie
Exprimer sous forme littérale l'action des ressorts sur le bloc chauffant en phase

de soudage. Effectuer I'application numérique.

TPt Question 13 Sur feuille de copie

Déterminer la pression de contact entre le bloc chauffant et l'opercule.
Cette pression est-elle satisfaisante?

Vérification de Ia température

Pendant la phase de soudage la régulation de la température du bloc chauffant est essentielle,
elle est assurée par un régulateur industriel de température.

Cet équipement réalise Ia mesure de la température a raide d’'une sonde (capteur de
température) placée dans le bloc chauffant. Il agit ensuite, suivant Ia consigne de régulation, sur
les charges résistives en pilotage TOR (Tout Ou Rien : résistances alimentées ou coupées).

Chaine d'information Chaine d'énergie
——
9 t C l’t . . .
onvertisseur Fonction régulation
\ @——> g Mise sous / hors
" Capteur de € mesure ] ' .
‘ terg érature Reégulateur de température 'tenSJon des
p _ resistances de
Consigne O M O N chauffe
de température
Fonction acquisition de I'information Fonction traitement de I'information Fonction distribuer I'énergie

Le schéma de céblage du régulateur de la conditionneuse est fourni en annexe 7 page 22/23.

Détermination du capteur

Tpt  Question 14 Sur feuille de copie

Choisir (& I'aide de Ia documentation constructeur annexe 8b page 23/23) |a sonde
de température de type résistance platine PT100 la mieux adaptée sachant que
la gamme de température & mesurer est comprise entre 0T et 450C.,

Justification du cablage de la sortie de contrdle a relais du régulateur

(Voir schéma annexe 7 page 22/23)

1pt  Question 15 Sur feuille de copie

Calculer Fintensité du Courant traversant les deux résistances de chauffe céblées
en paraliéles.
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Sur feuille de copie .

Le constructeur de, la conditionneuse a choisi d'utiliser un relais (KA1) pbur la mise
sous/hors tension des résistances de chauffe.

Déterminer & l'aide de la documentation constructeur annexe 8c page 23/23, les
caractéristiques électriques de la sortie de contrdle a relais du régulateur.
Pourquoi le constructeur de la conditionneuse n'a t-il pas alimenté directement les
résistances avec le contact interne du régulateur ?
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DOCUMENT REPONSE N°f

uestion N Diagramme des interacteurs
. $

Régl. . ,
gages Milieu ambiant
Normes d'hygiéne
, !

FP1 = Permettre a l'industriel de conditionner automatiquement du yaourt en pots

FP2 = Permettre & I'utilisateur de gérer les consignes et d'effectuer des réglages
FC1 = Respecter les normes d'hygiéne

F 2 o 2 i
FC3 = Résister au milieu ambiant

FCA4 = S'adapter a I'énergie

P

e 11/23
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FAST de FP1

Verser le yaourt
dans le pot

Stocker le yaourt

Stocker les pots

Fermer
hermétique ment
le pot

—

Rempilir le pot

Stocker les
opercules

Placer un
opercule surle
pot

Conditionner
duyaourt en
pots

Dater le pot

Souder
'opercule surle
pot

Déplacer le pot
sous le poste

Prendre opercule

DOCUMENT REPONSE N2

[ T ]

Déposer
opercule sur le
pot

Solutions contructives

Déplacer le pot
sous le poste

Convertir énergie
électrique en

énergie méc anique

Comptabiliser e
nombre de pots
produits

[ 1

Effectuerla
soudure

Adapter I'énergie et

fentraxe

Adapter I'énergie

Adapterle
mouvement (en
amplitude)
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DOCUMENT REPONSE N3

Question N3 Cadence de production
Question N4 Schéma cinématique

 Zonea
-.compléter .

4

g

Zone a
compléter
— M/ M r =3
— { 1
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Question 5

Arrét d'urgence

Position et
voyant position
AUTO

Cablage du capteur C1

ov

24

24V

Position et
voyant position
MANU

Commutateur
et voyant
MARCHE CONDI]

Présence air
(mano-contact

Voyant défaut ai

:

\

7 24V

N,

BP départ cycle

Controle fin rotatior
plateau

- ov 24V

BN/

BK/4

B

_ BU/3

—~
Capteur a cabler

DOCUMENT REPONSE N4

ov

24y
Tl T
N >N
L>FPh
co .
— KA2
0
c1 — KA4
;
| ©2] EV1
2 >
| C3 - EV2
3 )
Ca7
W_M__ EV3
4
L L
5
6
—
7
C811 EVa
8 ’
9
e EV5
10 )
) Wﬂ EV6
12 B

Marche moteur plateau

Debut dosage

EV Ouverture dépilage

EV Léve-pot dosage

EV Translation opercule

EV Translation thermocell/datage

EV Léve-pot evacuation

EV Rotation évacuation
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DOCUMENT REPONSE N5
Question N°11 Surfaces fonctionnelles
o ‘Mltse:.en gosrmon du moteur sur le support Maintien en position du
rientation de raxe moteur sur le support
du moteur Centrage du moteur pp

Surface S1
Surface 82
Surface S3
Surface 84
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ANNEXE 1

<+ Symboles des ligisons mécanigues

Nom de la liaison

Représentation dans le plan

Représentation dans le

e la liaison
Nom de la liais plan

Pivot | | Appu/ plan ——I—'
| - T
Pivot glissant I C& Linéaire annulaire é ) ( >
| !
- | l I
Glissiere Lineaire rectiligne

Glissiere hélicoidale

Ponctuelle Lb

Rotule

Encastrement __[_

Page -16/ 23




Talamidi.com gégo (o .alall lam J1oai ai :

ANNEXE 2

+ Document constructeur cdblage du capteur inductif.

Détecteg@_de proxirjnité indugtifs_ |

Séde optimum
Boftier métallique normalisé A, en laiton. fileté M18 x 1
Alimantation en courant continu ou alternatif

Héférences. caracténstiquas, encomiremeants. raccordemants

Appareils noyabies dans le métai

e

40r% tout
it
Poul apRartis ot novables

Type 2 tis FRNE NOD | XS1-D18PA 140

1-D48PA 1400
NN NO L XS1-048HAT4E (XS LI8NA 40D
Type 2 fis . NO 1 S i
Tasssy dan | (.3120

Caractéristiques

Modae de raccordement

Bagré de orotection

Domaite e fonctionmemen.

Reproductibilite

Course différentiuile : 1.t. [
Temperature de {onetiannemant L»‘?5,_ .‘«f:’r’(!""/"‘> :

Signatisation o't :

Caurant commute

Yension de déchat. etat farme

GG Hz
<ims

Retards

il

Raccordemants

Fype @ s st NO
XS w18 14071400

widicuant les connsctems at preianastewrs afaptables. woir pages 111314 @ 311615
- [
EERE R @:\mmwmww' Expen automatismas - version 1 - ma: 2000 - 1/25
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ANNEXE 3

¥

Vitesse angulaire du plateau [en rad/s)

w en rad/s

Tempsen s
L 0 0.05 0.10 0.15 0.20 0.25
Acceélération angulaire du piatequ (en rad/s2)
w'en rad/s?
LU S 4 e N :
10| A I
0 Temps en s
0 0.05 0.10 0.15
-10..
20_ ... - -
)
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ANNEXE 4

% Documentation moteur

IP' 55 Premium Efficiency Multivoltage Motors

]
ALUMINIUM FRAME MOTOR/ MOTEUR CARCASSE ALUMINIUMI MOTORI CON CARCASSA IN ALLUMINIO

neitia Alraable % of tll lead
g 3 Snevd )
Cutput P+ Ty | nand wvra | Tomn AN | e 5 de la eharge maximum
. Connste .y ¥ s i . ale
PUSSANce | oureose Fattie Hm/(ksl(‘l\s) P m:; » i Polenza nominale I
(Nm) Z:ifd’;‘;;"’s.‘," e Efticiency n Fower Factor Cus »
and oo )
Potenza | Ip/in} Cpin) CimCny Moment | ior eiitatte 3| Paso | Livel Renderment 1 Facteur de puiissance Cos 0 | (&)
. sk dienerzia | chaud 3 od.is; Bumara | min * ) ) S )
Torps i T Rendimenton Fattore di potenza Cos
EC f 8 J TSSO 1
w | mp am [ MM MM 4 Flabroblocaud B 50| 75 | 100 5 5 100
aickyFraddo &'s .

i Pofe - 3000min*
038 025 & dee 44 25 27 o002 3167 380. 820 2730 630 680 BY5 U85 077 081 O4E
025 033 63 0B4 46 24 28 000016 2249 466 520 270 621 880 TI2 035 089 077 0654
037 050 7 126 85 24 28 Q00083 231 880 S60 2780 00 7S 785 070 080 ian  amw
055 075 7t 189 57 27 27 000045 1895 700 560 2780 730 I3 780 070 080 08 119
075 160 B0 25 60 28 28 000079 189 00 590 2770 742 TS5 192 O 082 035 16
110 150 8 a4 72 32 33 ooode  to23 100 ssp 2ais 817 %3 836 067 078 085 223
150 200 908 492 73 25 28 000205 715 14.5 65.0 2865 832 @8 853 068 .80 Q.84 2599
220 300 9L 738 8O 28 30 000243 715 150 680 80 863 866 084 077 084 A
3,00 100L. - 972 B2 2880 DOGEE - EdT . 2500 a7n 857 840 883 072 BE2  0&T) 563
400 M 133 82 24 31 ooo8d2 1021 G20 650 870 834 886 072 081 0BT 749
- 1328 479 X LAY 45,0 880, 40:. 883 900: -801 .. 07 081 08 102
1888 e R T ‘ ' oz 082 . 087 137
AIEM o g 680 o7 082 0BT 167

IV Pole - 1500min’

918 025 - .83 125 46 21 24 000058 . 19/42 440 440 1400 . 560 640 B75 0353 083 - 073 Os5e7
025 043 71 185 30 30 31 000079 32/71 800 430 10 620 735 750 082 084 07 Qo7
037 050 71 252 50 a7 23 000079 38/78 800 430 18%0 H6C 748 760 052 082 2T0 140

0,55 075 80 385 - 57 25 27 000242 20i43 900 440 1440 720 770 780 057 07 077 1,32
0,72 il«,DCv 80496 .55 24 ‘26 1000294 . 17/38 105 440 1415 785 800 810 082 075 082 1,63
110 150 908 724 75 25 27 Q00504 14/30 140 470 1488 780 B33 838 053 065 0YF 240
150 200 s0L 985 86 28 33 000672 715 180  47.0 1455 B33 853 B52 085 089 0¥ 326
220 300 100L 147 T4 27 28 0,00842 9/20 240 510 14258  B49 8B4 882 064 077 083 IM
300 400 100L 158 . &3 29 . 33 001225 7014 820 - 510 4300 840 B8A3 875 083 076 084 589
B0 550 112M 267 656 20 26 001875 8/18 A0 550 1445 87.1 883 886 086 077 08 785
558 750 1328 359 85 .23 431 004852 10722 80 580 1463 B8O 896 901 062 076 083 108
780 1000 13RM 481 82 22 - 28 008202 7116 830 580 1460 880 000 904 070 081 08 139

[
Cn = Fullloadiomua Ca = Couple s pleina chana Gn =  Coppiaa pienccans Standard voltige:
i ! 70 &5 . e . * OPRIA B plonc canco connectinn and frequency:
Wn <« lockedmlercurent  idn = Courant deddmarage Mn = Correntecon rotore blaceato 20200V A 50z 380018V 4 Bk2

. " 720 A B0 3801 A
W0 = Lockedmlortorque  TeTn = Couplo oo démarmgs TWTh = Coppia con rotore bloccatn ;\m”cﬂfﬁbﬁi’ 3OSV Y 50HZ  GE0EKV C SOM:
T = Breakdown lorque Ty = Couple suximun a TwTn «  Coppia Massima 420480V Y BOH2 WAV 8 BOHZ
- N i . Tanstons. contesmnrn
" Euioad o ¥ .; am i - L F: R0 g
» i 1OAd CUrTsNt i Cowanuplmnechmys n Correnis a penn canicn elhequenzi
»
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ANNEXE 4

% Documentation moteur

IP 55 Premium Efficiency Multivoltage Motors

)
ALUMINIUM FRAME MOTOR/ MOTEUR CARCASSE ALUMINIUM} MOTOR! CON CARCASSA IN ALLUMINIO

neitia Alcrwibie N % of full lear !
T S . i
Qutput Fame 3 et s wia| bcklmmr — % de a charge maximum i
s Coote | youtoig Nivesns % di.Polenza nominale -
Puissance | oo Saitie - - ok | cebnst "
(Nm) - z‘jﬁ,qz’;;;’"g;" - - mm Elficienzy 1y Fower Factor Gasw |
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ANNEXE 5 i |

*» Document variateur de vitesse.

Altivar 28 pour moteurs
asynchrones de 0,37 &3 15 kW

References
Variateurs avec gamme de fréquence de 0,5 a 400 Hz
moteur réseau Altivar 28
puissanca  courant lzeligne courant courant puissance  refdrence
indiquée sur da ligne (2} présumé nomirtal ransitoire  dissipaea
plagua (1} AaUT - aUZ maxi A maxi (3) a change
) KW Hp . A A kA A nominale
. ltension d'alimeitation menophasée ; 200.,.240V {47 50480 Hz
ATV 28HU0IM2 037 05 73 &1 1 33 35 32 ATV 23HUGEHZ
075 1 98 B2 43 i3 45 ATV 28HL18M2
1.5 2 18 135 7.8 10.9 i5 ATV 28HU29M2
22 3 221 186 11 15 107 ATV 28HU41M2
lension d'alimentation triphasse ; 200...230 ¥ {41 30:60 Hz
3 176 154 5 13.7 18.5 118 ATV 28HUSaM2
4 S 219 191 £ 175 243 100 ATV 28HUT2M2
55 75 3\ 333 2% 27.5 38 240 ATV 28HUSGM2
75 10 4335 365 22 33 4585 343 ATY 28HD 12617
rotaur résasy _ Althvar 28
puissance . .courant loeligne courant courant puissance rdférance
indiqude sur deligne (2}  préscma farninal lransitoirs  dissipée 4
plaque {1y aUT &1J2 maxi &n - en maxi {3) charge
KW Hp & A KA 380 500V A norinale
a A W
460V
A
tension d alimentation triphasée : 330...500 V (4 50i60 Hz
0.75 1 39 35 35 23 21 335 23 ATV 28HU13 N4
12 2 B8 57 & 41 33 62 51 ATV ZEHUZ S MY
22 3 84 75 5 35 51 A3 N ATV 2SHU4 N
3 103 51 3 71 65 105 100 ATV 23HUSA M4
4 2 3 118 3 95 8.7 14.3 131 ATV 28HUT2H4
) tension d'alimentation triphasés : 380...500 V (4 S0/60.He ’
55 75 221 204 22 143 132 213 215 ATY ZEHUINS
75 10 288 237 22 17 156 255 281 ATV 28HD12N4
11 15 363 388 22 277 255 416 401 ATV 28HO1S N4
15 20 45 408 22 33 304 483 343 ATV 28HDZIHY
!
]
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ANNEXE 6

< Liaison encastrement moteur/support + définition support
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| ANNEXE 8a
- Régulateur de température numérique ES5GN
Régulateur de température au format - - .
24x48, avec fonctionnalité de !

communication e .
B Double affichage extrémement lumineux.

Diverses entrées de température : thermocouple,
sonde a résistance platine, capteur de température
sans contact et entrées analogiques.

Auto-adaptativité et auto-réglage disponibles :
dans ce dernier cas, une reprise manuelle est
possible.

Contréle du chauffage ou du chauffage /refroidisse-
ment disponible.

Etanche & 'eau (NEMA4 équivalent a IP66).

Conforme aux normes de sécurité UL, CSA et IEC ;
marquage CE.

48(L)x24(H)x100(P) mm

ANNEXE 8b

E5GN OoMmRrRON E5GN

B Plages d’entrée
Entrées sonde a résistance platine/thermocouple

Entrée sonde a résisatnce platine
Type d'entrée Sonde a résistance platine
D& ination PT100 JPT100
A B C D E

1800 | =v-n devnn freen faee deen
f 1700 | --ax feeee foeee feee 4o
A 1800 | -=en fece Joenn
G 1500 { === Jover Joees
e 1400 | -vvn Jovee Joene Feor Jens

1300 [ ---n feee- foe--

1200 | === Jeven Joun-
[}
c 1100 | ---- f+aex |ooe- i P
- g---
£ 800 S
M 700 b oqee- i
p 0 "0 s
£ 500 -
A 400
A 300
T ?82 100.0 1000
v, = N |
R [} 0
£ -100 | -

-200 el
Val sél. 2 3 4

Page 23/23





